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Dobér dysz GK w zaleznosci
od masy wtrysku i ptynnosci tworzywa

Rodzaje tworzyw
Tworzywa Tworzywa Tworzywa
tatwo ptynace: trudniej ptynace: trudno ptynace:
PP, PE, PS, SB ABS, SAN, TPE PC, POM, PPE, PPS
PA, PMMA, EVAC PSU, PET, PBT
Typ dyszy Masa wtrysku [g]
D... -1 30 10 5
D..-2 60 30 10
D..-3 200 100 40
D..-4 600 300 100
D..-5 1200 600 250
D..-6 2000 1000 400

Uwagi ogolne:

* Kolejny numer typu dyszy jest jednoczesnie oznaczeniem masy wtrysku [g] zgodnie z powyzszg tabela.
* Dodanie wypetniaczy zmniejsza ptynnos¢ tworzywa.

* Podane w tabeli masy wtrysku sg wartosciami przyblizonymi, okreslonymi przy maksymalnej srednicy prze-
wezki. Doktadna wartos¢ masy wtrysku zalezy od rodzaju przetwarzanego tworzywa, stosunku drogi
ptyniecia do grubosci scianek wypraski oraz innych parametréow przetworstwa.

Dobdr srednicy przewezki

Masa [9]
wirysku

5000
2500 T
1300 T
650 1
320 +
160 +
80 T
40

20 +

[mm]

0,‘8 1,‘0 112 1,‘4 116 1,‘8 210 2,‘2 214 216 2,‘8 3,‘0 3,‘2 3‘,4 3,‘6 3,‘8 410 A .
Srednica
przewezki

Elwik 3



m Dobér dysz GK w zaleznosci od rodzaju tworzywa

* tworzywa amorficzne: PS, SB, SAN, ABS, PVC, * tworzywa stabilne termicznie: PE, PP, PMMA,

CA, PMMA, PC, PSU, PEI PC, PS

* tworzywa krystaliczne: PE, PP, PA, PET, PBT, * tworzywa wrazliwe termicznie: PVC, POM,
POM, PPS, PEEK PBT, PET, CA, PPA, PEEK

* tworzywa krystaliczne szybko krzepnace: PA, * tworzywa ciggnace nitke: PA, PP, PEHD, PET, PS, PC
POM, PET, PBT, PEEK * tworzywa o mafej odpornosci na scinanie: PVC,

* tworzywa krystaliczne wolno krzepnace: PP, PE CA, POM, EVAC

1. Dysza z koncoéwka igtowa stosowana jest do wyprasek, w ktérych slad po
wtrysku ma podstawowe znaczenie. Zalecana jest przy czestej zmianie
koloru wtryskiwanego tworzywa. Umozliwia intensywne chtodzenie strefy
przewezki. Stosowana do tworzyw: PP, PE, PS, SAN, ABS, PMMA, CA, EVAC
(strona 6, 7).

2. Dysza z koncéwka otwartg zalecana do wyprasek, w ktoérych slad po wtry-
sku nie ma istotnego znaczenia. Wtrysk w gniazdo formy lub zimny kanat.
Stosowana do tworzyw amorficznych i krystalicznych wolno krzepnacych:
PP, PE (strona 8, 9).

3. Dysza z koncowka igtowag zabudowana w tulei wprowadzanej w gniazdo
formy lub zimny kanat. Maty slad po wtrysku. Stosowana do tworzyw kry-
stalicznych szybko krzepnacych: PA, PBT, PEEK i tworzyw amorficznych: PS,
PMMA, PC, SB, ABS (strona 6, 7).

4. Dysza z koncowka otwartg zabudowana w tulei wprowadzonej w gniazdo
formy lub zimny kanat. Widoczny slad po wtrysku, wysoka temperatura stre-
fy przewezki. Stosowana do tworzyw krystalicznych szybko krzepnacych: PA,
POM, PET jak i amorficznych (strona 8, 9).

5. Dysza izolowana tworzywem z koncéwka igtowa. Zalecana do wyprasek,
w ktorych slad po wtrysku ma podstawowe znaczenie i do tworzyw, ktoére
maja tendencje do ciggniecia nitki. Dobre chtodzenie strefy przewezki. Sto-
sowana do przetwérstwa: PP, PE, PS, SAN, ABS (strona 12, 13).

6. Dysza izolowana tworzywem z koncowka otwartg. Zalecana do wyprasek,
w ktérych slad po wtrysku nie ma istotnego znaczenia. Idealna do wtrysku
w zimny kanaf. Mozliwe intensywne chtodzenie strefy przewezki.
Zalecana do tworzyw amorficznych i krystalicznych wolno krzepnacych PE
i PP (strona 12, 13).

7. Dysze z koncdéwka otwartg przeznaczone gtéwnie do wyrobdéw technicz-
nych, wyprasek, w ktérych slad nie wiekszego znaczenia. Ze wzgledu na fa-
twosc¢ czyszczenia polecane dla przetworstwa odpadoéw. W przypadku two-
rzyw ciggnacych nitke stosowa¢ dekompresje. Stosowane do tworzyw amor-
ficznych i krystalicznych (strona 10, 11).
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Dobodr dysz GK w zaleznosci od rodzaju tworzywa s

8. Dysza z koncéwka igfowag (minitorpedg) umieszczong w koncu dyszy.
tatwa zmiana koloru. Stosowane do tworzyw amorficznych i krystalicznych
wolno krzepnacych (strona 14, 15).

9. Dysza z dtugg igtg przewodzgcg umieszczong wewnatrz kanatu. Igta ogrze-
wana jest cieptem korpusu dyszy i stopionego tworzywa. Bardzo maty slad
po wtrysku, tatwa zmiana koloru tworzywa i regulacji temperatury strefy
przewezki. Stosowane do tworzyw: PS, SAN, ABS, PP, PE (strona 14, 15).

10. Dysza z koncéwka otwartg wprowadzong w gniazdo formy. Widoczny slad po
wtrysku. Stosowane do tworzyw amorficznych i krystalicznych wolno
krzepnacych (strona 14, 15).

11. Dysza z mini torpeda igtowg umieszczong w koncéwece dyszy. Igta ogrzewa-
na jest cieptem korpusu dyszy i stopionego tworzywa. Stosowane do two-
rzyw krystalicznych szybko krzepnacych: PA, PBT, PEEK (strona 16, 17).

12. Dysza z dtugg igtg przewodzaca umieszczong wewnatrz. Igta ogrzewana jest
cieptem korpusu dyszy i stopionego tworzywa. Szybka zmiana koloru
tworzywa. Brak zalegania tworzywa. Stosowane do tworzyw: PS, SAN, ABS,
PP, PE (strona 16, 17).

[~
—

13. Dysza z koncdwka otwartg. Slad po wtrysku widoczny. Wtrysk w gniazdo
formy lub zimny kanat. Stosowane do tworzyw krystalicznych szybko krzep-
nacych (strona 16, 17).

Uwagi dotyczace doboru dysz

Nie zaleca sie stosowania dysz z koncéwkami igtowymi do tworzyw o matej odpornosci na scinanie, tworzyw
zawierajacych barwniki organiczne oraz tworzyw z dodatkami uniepalniajgcymi.

Do przetwérstwa tworzyw wzmocnionych oraz tworzyw z dodatkami uniepalniajgcymi stosowa dysze
z ko cowkami twardymi KT, grzatkami tulejkowymi GT oraz pier cieniami uszczelniaj cymi PU wykonanymi ze
stali nierdzewnej.

Dobierajac dysze nalezy zawsze wzig¢ pod uwage:

e gramature wtrysku * stosunek drogi ptyniecia do grubo ci cianek
* rodzaj tworzywa * rodzaj wypetniacza, jezeli jest uzywany
* zmiana koloru (jak czesta) * oczekiwany slad po wtrysku
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Dysze centralne DIC i dolotowe DI

Rk okredla OA Igjés Mocowanie pierscienia centrujacego:
zamawiajacy .. ‘
J oA Minimum 6 srub M8
[ N ] L
. — oA
N opP PU
3
O |\ "
3 -

m _Hi .
%
<

) \ ) \ -

[ 1 [ 1
[ [ Z/\I‘ [
230V AC 230V AC
Fe-CuNi DIC E Fe-CuNi DI E
| -
AN ) A )
28 Uwaga: o8B
* AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajacy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
@A + 15
Rmax 12
KS-I
B | KT-I
& N
] — 5
/ KS - koncéwka standardowa, wykonana z bra-
zu berylowego utwardzona powierz-
chniowo. Przetwdrstwo wszystkich two-
rzyw nie wzmocnionych i bez dodatkéw
/ uniepalniajgcych. Temperatura przet-
woérstwa do 280°C.

min A/2 + 80 A2 + 17 KT - koncéwka specjalna wykonana ze spiekéw

wolframu. Przetworstwo wszystkich two-
rzyw w tym tworzyw wzmocnionych oraz
tworzyw z dodatkami uniepalniajgcymi.
Temperatura przetworstwa do 360°C.

Dysze DIC i DI standardowo wyposazone sg w grzatke spiralng GS. Mozliwe jest wyposazenie dysz
w grzatke tulejkowa GT (str. 32).




Dysze centralne DIC i dolotowe DI

Typdyszy | OA | @B | ©C | @D | OF | @G | @GP | ©T ] ] X
1 | 28 9 19 | 30 22 25 3 12 8 76 | 08+15
2 | 32 | 1 22 34 25 28 4,5 14 9 9,4 | 0,8+20
pDIC| 3 | 36 | 14 | 25 38 28 32 6 16 | 105 | 11,4 | 1,0 =25
DI a | 40 | 17 | 28 | 4 31 35 8 19 11 | 135 | 1,0 +3,0
5 | a2 | 20 | 31 46 34 38 10 22 [ 115163 [1,2+35
6 | 48 | 24 | 35 51 38 43 12 26 | 125 ] 191 | 1,2+ 40

L 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186 206 226 246 266

1
2 |
3 I
4
5
6
Zabudowa dysz DIC i DI Zabudowa dysz DIC i DI z tulejg TZ
TZ1 TZ2
OF H7 @(D+1) H7
@C @D H7 @(D+0,5)
RO,2 0,4x45° RO,2 0,4x45° RO,2 0,4x45°
y | Z I | / I I \ ~
™ | - I |
£ N
IS + RO,2 /
N /7
| g g | . 2
0,4%45° | 4 4 4 \ S A
~ o
R 950 950 I 2
\_ N \_ \_ i
‘ - ‘ ! ‘ ol W
i % ANE = Ak
= > -
L NI NI
@B H6 @T H6 @T H6
oG oG
e Zalecana dla dysz: @D H7
typ1l,2dlaL <66
typ3,4dlaL <86 e Zalecana dla dysz:
typ 5,6 dlaL < 106 typl,2dlaL > 66

typ3,4dlaL > 86
typ 5,6 dlaL > 106

‘ & . e L1 =27, 36, 46, 56, 66, 76, 86, 96, 106
5 [9)
Y XI5
S ~ Q=
& 2 Ak
@ o 3 ik
~ x Clo
ol 2 [P
& < g I
o © < y: 2
| L Wykonanie specjalne
| T tulei TZ
X @X
b=(3+6)@X
Sposéb zamawiania: okresla zamawiajacy

Typ dyszy / Dtugos¢ dyszy / Typ koncowki / Dla dysz z tulejg TZ srednica przewezki @X oraz wymiar L1 dla TZ2 / Rk — dla dysz centralnych
Przyktad: DIC-3 / L=96 / KS-l1 / TZ2: @X=1,2: L1=27 / Rk=20
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Dysze centralne DOC i dolotowe DO

Rk okresla @A 18&1)5 Mocowanie pierscienia centrujacego:
zamawiajacy Minimum 6 $rub M8
\ A
] N [ L
(o]
s
O |\ s
K
< o
=
<
P \ -
[ 1
[ |
230V AC . 230V AC »
Fe-CuNi DOC 5 3 Fe-CuNi DO 5 3
c c
3 3
£ £
N 8_ N 8_
. g (& % g
< : <& :
! :
@B ?B
Uwaga:
* AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajacy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
°z=1,6;18;2;22;2,4; 2,6
@A + 15
Rmax 12
KS-O
) | \< KT-O
&
Q — .4
(1)

/ KS - koncowka standardowa, wykonana z bra-
zu berylowego utwardzona powierz-
chniowo. Przetwérstwo wszystkich two-
rzyw nie wzmocnionych i bez dodatkéw
uniepalniajacych. Temperatura przet-
worstwa do 280°C.

min A/2 + 80 A2 +17 KT - koncéwka specjalna wykonana ze spiekéw

wolframu. Przetworstwo wszystkich two-
rzyw w tym tworzyw wzmocnionych oraz
tworzyw z dodatkami uniepalniajgcymi.
Temperatura przetworstwa do 360°C.

Dysze DOC i DO standardowo wyposazone sg w grzatke spiralng GS. Mozliwe jest wyposazenie dysz
w grzatke tulejkowag GT (str. 32).




Dysze centralne DOC i dolotowe DO s

Typdyszy | OA | @B | ©C | @D | OF | @G | @GP | ©T ] ] X
1 | 28 9 19 | 30 22 25 3 12 8 76 | 0,820
2 | 32 | 1 22 34 25 28 4,5 14 9 94 | 08+25
poc| 3 | 36 | 14 | 25 38 28 32 6 16 | 105 | 11,4 | 1,0 =3,0
DO | 4 | 40 | 17 | 28 | 42 31 35 8 19 11 | 135 | 1,0+35
5 | a2 | 20 | 31 46 34 38 10 22 | 11,5] 163 | 1,2+40
6 | 48 | 24 | 35 51 38 43 12 26 | 125 ] 191 | 1,2+45

L 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186 206 226 246 266

1
2 |
3 \
4
5
6
Zabudowa dysz DOC i DO Zabudowa dysz DOC i DO z tulejg TZ
TZ1 TZ2
OF H7 @(D+1) H7
@C @D H7 @(D+0,5)
RO,2 0,4x45° RO,2 0,4x45° RO,2 0,4x45°
/ \ Z [ | | | \ -
= A
™M ~ |
= So
E #° /m /
| g g ‘ _ g
0,4xX45° | pa ® % Z \ X ki
™~ o
R ¥50 50 \ =
\ N \_ \_ A
\ - ' — T - -
] [<¥=) 3‘ f
- . ANE ww AIlE
L N N
@B H6 @T H6 @T H6
?G aG
e Zalecana dla dysz: @D H7
typ1,2dlal <66
typ3,4dlaL <86 e Zalecana dla dysz:
‘ typ 5,6 dlaL < 106 typ 1,2dlaL > 66
| typ3,4dlal > 86
9

typ 5,6 dlaL > 106
e L1 =27, 36, 46, 56, 66, 76, 86, 96, 106

0,2

(B/2+0.8)£0,02

@X oX

Sposéb zamawiania:

Typ dyszy / Dtugosc dyszy / Typ koncowki / Dla dysz z tulejg TZ srednica przewezki @X oraz wymiar L1 dla TZ2 / Rk — dla dysz centralnych
Przyktad: DOC-3 / L=96 / KS-O / TZ2: @X=1,2: L1=27 / Rk=20
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10

Dysze centralne DPC i dolotowe DP

Rk okresla DA 131(1)5 Mocowanie pierscienia centrujacego:
zamawiajacy oA Minimum 6 Srub M8

25

230V AC
Fe-CuNi

@A + 15

20

min A/2 + 80

C
1

oA
[a\]
%
E n
i 230V AC
- Fe-CuNi

Uwaga:
* AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajacy
rozszerzalnos¢ cieplna dyszy.

Rmax 12

25

KT - koncowka twarda wykonana ze stali. Prze-
tworstwo wszystkich tworzyw w tym two-
rzyw wzmocnionych oraz tworzyw z do-
datkami uniepalniajgcymi. Temperatura
przetworstwa do 360°C.

A2 +17

Dysze DPC i DP standardowo wyposazone sg w grzatke spiralng GS. Mozliwe jest wyposazenie dysz
w grzatke tulejkowg GT (str. 32).




Dysze centralne DPC i dolotowe DP s

Typ dyszy | A | OB @C o F G H... | 9P w 2 X
1 | 28 6 19 22 12 | 12 | 3 54 | 0820
2 32 8 22 25 1,5 14 4,5 6 0,8 +25
DPC 3 36 10 25 28 1.8 16 6 6,6 1,0 = 3,0
DP 4 40 12 28 31 2,1 19 8 7.2 1,0 =35
5 44 14 31 34 2,4 22 10 7.8 1,2 + 4,0
6 48 16 35 38 2,7 25 12 8,4 1,2 +4,5

L 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186 206 226 246 266

1
2 \
3
4
5
6
Zabudowa dysz DPC i DP
@F H7
oC
RO,2 0,4x45°
/
(321
£
€
5
-
o 3o
S
R1 x
600 g ;
N s
@B H6 o3
(O]
KS-1P KT-2P KT-3P
KT-1P
4
X ox £ | ex
[

Sposéb zamawiania: )
Typ dyszy / Diugos¢ dyszy / Typ koncowki / Srednica przewezki / Rk dla dysz centralnych
Przyktad: DPC-2 / L=76 / KT-2P / @X=1,2 / Rk=15
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I Dysze centralne DXC i dolotowe DX

+0,1 . L .
Rk okresla DA +0,05 Mocowanie pierscienia centrujgcego:
zamawiajacy

| oA Minimum 6 srub M8

4
L

|
e R 1 —

A
o~
&
©) |\
%S
< o
5
<
P \ P \ -
I 1 [ 1
230V AC = 230V AC 3
Fe-CuNi DXC = Fe-CuNi DX -
Uwaga:
* AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajacy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
@A + 15
Rmax 12
y | S \< KS - koncéwka standardowa, wykonana z bra-
9 zu berylowego utwardzona powierz-
o " chniowo. Przetwdrstwo wszystkich two-
o~ | E— - o rzyw nie wzmocnionych i bez dodatkéw
uniepalniajgcych. Temperatura przet-
/ woérstwa do 280°C.

KT - koncéwka specjalna wykonana ze spiekéw
wolframu. Przetworstwo wszystkich two-
rzyw w tym tworzyw wzmocnionych oraz
tworzyw z dodatkami uniepalniajgcymi.
Temperatura przetworstwa do 360°C.

min A/2 + 80 A2 + 17

Dysze DXC i DX standardowo wyposazone sg w grzatke spiralng GS.
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Dysze centralne DXC i dolotowe DX s

Typdyszy | OA | @C | @D | @F | @P | R w aX
1 28 | 188 | 11,4 | 19 3 |43 91 |08=+20
2 | 32 (218|144 | 22 | 45 | 53| 104 [08=25
DXC| 3 | 36 |258 | 183 | 26 6 | 68| 121 |10=30
DX | 4 | 40 |298 | 222 | 30 8 |83 138 |10=35
5 | 44 [ 338|262 | 34 10 | 98 | 155 | 1,2+ 4,0
6 | 48 | 388|301 | 39 12 [ 11,8] 173 [12+45

L 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186 206 226 246 266

1
2 |
3
4
5
6
Zabudowa dysz DXC i DX
OF H7 0,4x45°
Q
)
| s
R3
& \< R \5(\
~N | -
IS
N Uwaga:
@D °z=1,6;1,8;2;2,2;24,2,6
ac +8,1 .
=
Q
o
KS-1X 2.1| KS-2X N§ zﬂl
- -
KT-1X KT-2X &
3
=
- T
S oX S
o o
+H +H
: T : .
3 | 3
o &
Q_«f Q_é(é*
90° N
~ o
S |
| [l
2X ] @X

Sposéb zamawiania:

Typ dyszy / Dtugos¢ dyszy / Typ koncowki / Srednica przewezki dla koncowek KS-2X, KT-2X / Rk dla dysz centralnych
Przyktad: DXC-2 / L=66 / KS-2X / @X=2 / Rk=20
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14

Dysze centralne DGC i dolotowe DG

+0,1

Rk okresla DA +0,05 Mocowanie pierscienia centrujgacego:
zamawiajacy . <
} oA Minimum 6 srub M8
I ~ [ L
N opP PU
‘>é
© |\ *
‘rﬁ. /\

g o
S
<

P \ P \ -
[ 1 [ 1
[ [ Z/_\ll [
230V AC DGC = 230V AC DG 4
Fe-CuNi = Fe-CuNi -
V V
oB @B
Uwaga:
* AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajacy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
@A + 15
Rmax 12
_ \ ~ KS - kofct :
Q — koncéwka standardowa, wykonana ze stali
) i brazu berylowego utwardzona po-

o - in wierzchniowo. Przetwdérstwo wszystkich

~ [ E— N tworzyw nie wzmocnionych i bez

dodatkéw uniepalniajgcych. Temperatu-
/ ra przetworstwa do 280°C.

KT - koncoéwka specjalna wykonana ze stali i spie-
kéw wolframu. Przetwoérstwo wszystkich
tworzyw w tym tworzyw wzmocnionych
oraz tworzyw z dodatkami uniepal-
niajgcymi. Temperatura przetwoérstwa do
360°C.

min A/2 + 80 A2 +17

Dysze DGC i DG standardowo wyposazone sg w grzatke spiralng GS. Mozliwe jest wyposazenie dysz
w grzatke tulejkowag GT (str. 32).




Dysze centralne DGC i dolotowe DG

Typdyszy | A | @B | C | @D | OF J M aPp w g X
1 28 6 19 4,4 22 2 3,9 3 82 | 08+1,5
2 32 8 22 6.2 25 | 25 | 46 4,5 9,2 | 0,8+20
DGC | 3 36 10 25 8,0 28 3 5,3 6 10,1 | 1,0+ 25
DG 4 | 40 12 28 9,8 31 35 | 62 8 11,3 | 1,0 +3,0
5 44 14 31 10,8 34 4 6,9 10 123 | 1,2 +3,5
6 48 16 35 | 13,4 38 | 45 | 7.6 12 13,3 | 1,2 +4,0
L 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186 206 226 246 266
1 \
2 \
3
4
5
6
Zabudowa dysz DGC i DG
OF H7
@c
RO,4 0,4x45°
Y
[32]
£
€
. %
Q| 3o
¢
o R1 3=
N - TN )
~ AN /
( ] [
Uwaga:
B H6
2 °z=1,6;1,8;2;2,2;2,4; 2,6
>
o
o
3
3 E 2
KS-1G KS-2G I KS-3G NIg j
KT-1G KT-3G E
>
E
- 1
oX
th @D th
@D X X
N N
RO,2 e RO,2 =
; e * Pt
\ \
ran | ) Y | )
\ ( s /[ =
; ‘ \
‘ n ‘ o~ n
~ og ()4 =) @« og
30°

Sposéb zamawiania:

Typ dyszy / Dtugo$¢ dyszy / Typ koncéwki / Srednica przewezki dla koncéwek KS-3G, KT-3G / Rk dla dysz centralnych
Przyktad: DGC-2 / L=76 / KS-3G / @X=1,2 / Rk=20
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Dysze centralne DHC i dolotowe DH

+0,1

Rk okresla DA +0,05 Mocowanie pierscienia centrujgcego:
zamawiajacy e 2
1 oA Minimum 6 srub M8
] ~ [ L
N oP PU
s
© |\ "
g RN
& ﬁ
4
<
P \ P \ -
[ 1 [ 1
[ [ u [
230V AC DHC 4 230V AC DH 4
Fe-CuNi - Fe-CuNi -
o8B Uwaga: | 28B_|
* AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajacy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
@A + 15
Rmax 12
B \ ~ KS - kofce :
Q — koncéwka standardowa, wykonana ze stali
) i brazu berylowego utwardzona po-
o - " wierzchniowo. Przetwérstwo wszystkich
N N tworzyw nie wzmocnionych i bez
dodatkéw uniepalniajacych. Temperatu-
/ ra przetworstwa do 280°C.

KT - koncoéwka specjalna wykonana ze stali i spie-
kéw wolframu. Przetwoérstwo wszystkich
tworzyw w tym tworzyw wzmocnionych
oraz tworzyw z dodatkami uniepal-
niajgcymi. Temperatura przetwoérstwa do
360°C.

min A/2 + 80 A2 + 17

Dysze DHC i DH standardowo wyposazone sg w grzatke spiralng GS. Mozliwe jest wyposazenie dysz
w grzatke tulejkowag GT (str. 32).




Dysze centralne DHC i dolotowe DH s

Typ dyszy | A | OB @ C o F G H... | 9P w 2 X
1 28 6 19 22 1.8 12 3 6 08 +1,5
2 32 8 22 25 2 14 4,5 6,5 0,8 +2,0
DHC 3 36 10 25 28 2,2 16 6 7 1,0 =25
DH 4 40 12 28 31 2,4 19 8 7.5 1,0 = 3,0
5 44 14 31 34 2,6 22 10 8 1,2 +3,5
6 48 16 35 38 2,8 25 12 8,5 1,2 +4,0

L 36 46 56 66 76 86 96 106 126 146 166 186 206 226 246 266

1
2 \
3
a
5
6
Zabudowa dysz DHC i DH
OF H7
@cC
RO,2 0,4x45°
Y
[s2]
£
€
g
-
o o
S
R1 x
& RN > =
>~
@B Ho o3
©
KS-1H KS-2H KS-3H
KT-1H KT-3H
Q Y J
[ [ ™
I I X I
. o = ] ax Wykonanie specjalne
L L T koncéwek KS i KT

Sposéb zamawiania: )
Typ dyszy / Diugos¢ dyszy / Typ koncowki / Srednica przewezki / Rk dla dysz centralnych
Przyktad: DHC-2 / L=76 / KT-1H / @X=1,2 / Rk=15
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mm Mikro dysze dolotowe DML

18

Specjalna konstrukcja mikro dyszy DML umozliwia zmniejszenie srednicy zabudowy do 12 mm.

Pozwala to na wtrysk wyprasek o matych srednicach od wewnatrz. Mikro dysza DML stosowana jest do przetwérstwa
tworzyw fatwo przetwazalnych PE, PP, PS i wyprasek o masie nie przekraczajgcej 10 gram.
Standardowe dtugosci dyszy: L=146, 166, 186, 206 i 226.

@18

Zabudowa dysz DML

@14 H7
@12
g; RO,2 0,4x45°
A
/
(s2]
£
1S
230V AC
Fe-cuni | (DML
2 i
4 /\\/
.
K| e
R1 SIS
Yy :
@8 H6
Uwaga:
e AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajacy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
g
o
H
X
<«
o
@X=0,8+1,2

KS - koncéwka standardowa, wykonana z brazu

. . KS-L
berylowego utwardzona powierzchniowo.
Temperatura przetwdrstwa do 280°C.

Sposéb zamawiania:
Typ dyszy / Diugos¢ dyszy
Przyktad: DML / L=166




Mikro dysze dolotowe DMS

Mikro dysza DMS o specjalnie wzmocnionej konstrukgji zalecana jest do produkcji wyrobow wymagajacych wyzszego
cisnienia wtrysku (produkcja wyprasek cienkosciennych). Masa wtrysku max 15 gram.
Standardowe dtugosci dyszy: L=36, 46, 56, 66, 76, 86, 96, 106 i 126.

024
Zabudowa dysz DMS
@3 PU
/—7 @20 H7
= @18
% RO,2 0,4x45°
I | y
(32}
£
DMS E
230V AC
FE'CUNi ] o
2 ! S
- En jl
R2 X
R <)
@ > / 3
oo}
Uwaga: @11 He
* AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajacy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
g
o
N +H
o M
O
@X =0,8+1,8
KS - koncéwka standardowa, wykonana z bra-

zu berylowego utwardzona powierz-

chniowo. Przetwoérstwo  wszystkich

tworzyw nie wzmocnionych i bez

dodatkéw uniepalniajgcych. Temperatu-

ra przetworstwa do 280°C.

KS-S

KT - koncéwka specjalna wykonana ze spiekdéw KT-S

wolframu. Przetworstwo wszystkich two-

rzyw w tym tworzyw wzmocnionych oraz

tworzyw z dodatkami uniepalniajagcymi.

Temperatura przetwérstwa do 360°C.

Sposéb zamawiania:
Typ dyszy / Diugos¢ dyszy / Typ korncowki
Przyktad: DMS / L=96 / KS-S
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I Dysze wielopunktowe centralna DWC i dolotowa DW

20

@D
oA 18:(1)5
Rk okresla oA Mocowanie pierscienia centrujacego:
zamawiajacy = Minimum 6 $rub M10
(o]
x
g 8~
"o
o <
(s2]
230V AC 230V AC
Fe-CuNi Fe-CuNi
-
< |
- 7
)
OE OE
Uwaga:
@A + 15 Rmax 12 * AL =0,0025 L — wymiar uwzgledniajacy
rozszerzalnos¢ cieplng dyszy.
KS - koncéwka standardowa, wykonana z bra-
. — " zu berylowego utwardzona powierz-
N N chniowo. Przetwérstwo wszystkich
tworzyw nie wzmocnionych i bez
/ dodatkéw uniepalniajgcych. Temperatu-
ra przetworstwa do 280°C.
min A/2 + 80 A2 +17




Dysze wielopunktowe centralna DWC i dolotowa DW

Typdyszy | A | C | @D | OE | OF | G P a X n
1 | 48 [ a7 | 58 | 33 | 48 | 15 2+3
2 | 54 | 52 | 64 | 38 | 53 | 20 2+4

DWC| 3 | 60 | 57 | 70 | 43 | 58 |25 | oo | oo, |27

DW | 4 | 66 | 62 | 76 | 48 | 63 | 30 2+6
5 | 72 | 67 | 82 [ 53 | 68 | 35 2+7
6 | 78 | 72 | 88 | 58 | 73 | 40 2+8

Zabudowa dysz DWC i DW

OF H7
acC
RO,2 0,4x45°
)
o™
£
£
‘ o
@ H7 =
A
R35 RO, 0,4x45° §;3
Ra1,6 / ) )
7 \
[ N 1
|
) - | ;*J )
les NI ‘ NI ; 3
0,2x45° s S
@12,80,05 Ao
o —
@G 0,01
)
Q
o
g
= fo0) a
KS-1W 3 KS-2W —~3 3
[1°]
€
g
L f
oX
Q Q
& &
<& &
1) ~ L) o~
o 00 = < ~| 2
o d o
~ & | P
s & \ o
| Lt
X @X

Uwaga:

* Standardowe dtugosci dyszy: L=46, 56, 66, 76, 86, 96, 126
e Masa wtrysku maksimum 100 gram na jeden punkt

* Zalecane do przetworstwa: PS, PP, PE, SB, SAN.

Sposdéb zamawiania: )
Typ dyszy / Dtugos¢ dyszy / llos¢ punktdw wirysku / Typ koricdwki / Srednica przewezki dla koncowek KS-2W / Rk dla dysz centralnych
Przyktad: DCW-1 / L=56 / n=2 / KS-2W / @X=1.5 / Rk=20
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I Zabudowa systemu GK

W sktad kompletnego systemu GK wchodza:

ONOURWN=

Tuleja wlewowa TW z pierscieniem izolujgcym Pl oraz grzatka opaskowa GO
Rozdzielacz z zaprasowanymi grzatkami

Czujniki temperatury TP-2

Podktadki dystansowe PD i podktadka podporowa PP z kotkiem centralnym
Przewody do zasilania grzatek rozdzielacza

Sruby mocujace

Kotek ustalajacy KU

Dysze grzejne Podktadka dystansowa PD

Pierscien izolujacy Pl Tuleja wlewowa TW Ptyta izolacyjna
Termopara TP-2 Pierscien centrujgcy Ptyta mocujaca
Podktadka oporowa Belka dystansowa

A |

—’: | |
| e

o a0
l__”'l_/[:/

1%

I B e

q
(|

| - —
o N |
—

T O

|

Kofek ustalajacy KU / Dysza GK Rozdzielacz Sruba mocujaca

Ptyta zabudowy dysz Pierscien uszczelniajgcy PU Podkfadka podporowa PP

Grzatka rurkowa Kofek centralny

I Wytyczne montazu systemu GK

22

Najwazniejszg rzecza przy montazu systemu GK jest osiggniecie doskonatej szczelnosci na ztgczu dysza
rozdzielacz. System GK powinien w stanie rozgrzanym posiadac zacisk rzedu ok. 0,05 mm.
Aby to uzyskac nalezy:

1.
2.

ok W

Sprawdzi¢ istotne dla montazu wymiary dysz, a przede wszystkim wymiary gniazd zabudowy dysz.
Umiesci¢ dysze (bez pierscieni PU) w otworach ptyty matrycowej i zmierzy¢ wysokos¢ kotnierzy H.
Dopuszczalna tolerancja H wynosi + 0,01.

Ustali¢ wymiar H, podktadki podporowej PP (rys. 1). Dopuszczalna tolerancja Hy wynosi + 0,01.
Umiesci¢ kotek ustalajgcy KU w ptycie matrycowej (rys. 2).

Wtozy¢ blok rozdzielacza do formy opierajagc go na podktadce podporowej PP i kotnierzach dysz.
Sprawdzi¢ rownolegtosc potozenia rozdzielacza wzgledem belek dystansowych — dopuszczalna tolerancja
wynosi = 0,01.

Obliczy¢ rozszerzalnosci systemu

a — wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej stali: 0,0000125 1/K
Tw — temperatura wtrysku (goracego kanatu)

Ts — temperatura formy

S - luz

H — wysokos¢ kotnierza dysz




Wytyczne montazu systemu GK

Hs — grubos¢ ptyty rozdzielacza (wymiar zmierzony)
z — zacisk 0,05 mm
S=aH+H3)x(Tyw-Tf -z
8. Podkfadke dystansowg PD o wymiarze H; szlifowac¢ na wymiar Hy — S; dopuszczalna tolerancja wynosi
+0,01.
9. Wyja¢ rozdzielacz z formy.
10. Wiozy¢ pierscienie uszczelniajgce PU do dysz zgodnie z zasadg (patrz str. 31).
11. Wiozy¢ ponownie rozdzielacz do formy lekko przykrecajac srubami mocujgcymi M6. Srub mocujacych nie
nalezy mocno dokreca¢, gdyz ich zadaniem nie jest zapewnienie szczelnosci systemu GK.
12. Przykrecajac ptyte mocujgcg formy nalezy uzy¢ minimum 2 sruby M10 w klasie 10,9 na kazda dysze.
Moment przykrecania 80Nm.

1.
Pierscien uszczelniajacy PU
. i e, ==
|
BN Y RN |
@8H7
o
i
5 Sruba mocujaca
" Tuleja wlewowa TW Belka dystansowa
Podkfadka dystansowa PD
n min 1,5
|
o ~
; I BE
_ 8 W=
= : ‘
£ E |
A | S
I I x
| ‘ ‘ g
= ([ — =N |
I
I
. d .
P6H7
=1 I
Kotek ustalajacy KU Rozdzielacz
Piyta matrycowa Podkfadka podporowa PP
Dysza GK Kotek centralny
3.
L
N
S S8
c |3
£ e

Rmax 10
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Korpus rozdzielacza wykonany jest ze stali 1.2312 lub 1.2343 ulepszonej do 32 HRC. Rozdzielacz wyposazony jest
w grzatki rurowe zaprasowane modyfikowanymi proszkami miedzi oraz miedzig lub mosigdzem, dzieki czemu
uzyskujemy dobre przekazywanie cieptfa, rownomierny rozktad temperatury oraz zwiekszamy zywotnos¢ grza-
tek. Zainstalowana moc grzejna nie przekracza 3000W na jedng strefe regulaciji.

Rozdzielacze wykonywane przez firme s zbalansowane mechanicznie lub reologicznie. W przypadku
rozdzielaczy zbalansowanych mechanicznie kazde kolejne pietro kanatéw zwieksza grubos¢ rozdzielacza
0 10 mm. Srednica kanatéw wewnatrz rozdzielacza jest dobierana na podstawie objetosci wtrysku oraz rodzaju
i lepkosci tworzywa.

I Rozdzielacze 2 punktowe i wielopunktowe typu RB

24

200,02

8 6,1

@8H7

] e @ < o o 230V AC
! f ; Fe-CuNi

(o
| &/

@d1
UJ
R

ol @d2 20
404001 [ 56

Typ A B C ad1 @ d2 P llos¢ stref

rozdzielacza min max strefy | grzejnych
RB -1 50 75 115 131 800 1
RB -2 75 100 140 156 1000 1
RB -3 100 125 165 181 1200 1
RB -4 125 150 190 206 4 6 1400 1
RB -5 150 175 215 231 5,5 8 1600 1
RB - 6 175 200 240 256 7 10 1800 1
RB -7 200 250 290 306 9 12 2000 1
RB -8 250 300 340 356 11 14 2200 1
RB -9 300 350 390 406 13 2800 1
RB - 10 350 400 440 456 1500 2
RB - 11 400 450 490 506 1800 2
RB - 12 450 500 540 556 2000 2

Uwaga:

* Otwér @8,5* przechodzi w gwint M10 utatwiajacy wyjecie rozdzielacza z formy.

* Rozdzielacz RB moze by¢ wykonany réwniez jako 4, 6 i 8 punktowy; kazde kolejne pietro kanatéw zwieksza jego grubos¢
0 10 mm (uzgodni z producentem).

* Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane s dla wybranego typu dyszy.

* Podkfadki dystansowe PD maja standardowo wysokos¢ 12 a podktadki podporowe PP wysoko 14 (patrz str. 31).

Sposéb zamawiania:
Typ rozdzielacza / Rozstaw punktéw wtrysku / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 31)
Przyktad: RB-8 / A=275 / TW




Rozdzielacze 4 punktowe typu RK s

n]
O

230V AC
Fe-CuNi

FL
[
\

M24x1,5

@8H7
IF

@d1
uJ

C

@d2 20
. 40som1 | 56
As
C
Typ Aqi/Ax B C @ d1 @ d2 P llo$¢ stref
rozdzielacza min max strefy | grzejnych
RK -1 75 100 140 156 800 1
RK -2 100 125 165 181 1000 1
RK -3 125 150 195 206 4 1200 1
RK -4 150 175 215 231 55 6 1400 2
RK -5 175 200 240 256 7 8 1600 2
RK -6 200 250 290 306 9 10 1800 2
RK -7 250 300 340 356 1 12 2400 2
RK -8 300 350 390 406 13 14 3000 2
RK -9 350 400 440 456 1800 4
RK - 10 400 450 490 506 2000 4
RK-11 450 500 540 556 2400 4

Uwaga:

* Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 ufatwiajacy wyjecie rozdzielacza z formy.

* Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane sg dla wybranego typu dyszy.

* Podkfadki dystansowe PD majg standardowo wysokos¢ 12 a podktadki podporowe PP wysoko 14 (patrz str. 31).

Sposéb zamawiania:
Typ rozdzielacza / Rozstaw punktéw wtrysku / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 31)
Przyktad: RK-6 / A1=200 / A,=250/ TW

Elwik 25



I Rozdzielacze 4 punktowe typu RP

26

(B/2 + 20)+0,02

8
o PD
— -
I
| n
n
‘ g T™W
Lz ‘ s
0 R
g | 7
: 1 I
P - | — <| o] v
PP \ ,,,,,,
8 | 15 230V AC
| Fe-CuNi
I
N T %
28
7O¥%
=
ke
Q j C T
@d2
40 +0,01
Typ A B C D E 2 d1 @ d2 P llos¢ stref
rozdzielacza min max strefy | grzejnych
RP -1 50 100 60 156 140 116 4 6 2000 1
RP -2 100 150 60 206 190 116 5,5 3 2500 1
RP -3 50 100 70 156 140 126 7 10 2000 1
RP -4 100 150 70 206 190 126 9 12 2500 1
RP -5 50 100 80 156 140 136 11 14 2500 1
RP -6 100 150 80 206 190 136 13 2800 1

Uwaga:

e Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 utatwiajgcy wyjecie rozdzielacza z formy.

* Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane s dla wybranego typu dyszy.
* Podkfadki dystansowe PD maja standardowo wysokos¢ 12 a podktadki podporowe PP wysoko

Sposéb zamawiania:

Typ rozdzielacza / Rozstaw punktéw wtrysku / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 31)
Przyktad: RP-1 / A=75/ TW

14 (patrz str. 31).




Rozdzielacze 4 punktowe typu RH s

(B/2-20)=0,02

8 6,1
2
i /Q
I i
| n
—
‘ g TW
0 ‘ s
@ .
8 . In !
: | |
[ T 3 tﬁ < O O
PP 1 ‘ | |
8 ! 15 230V AC
| Fe-CuNi
I
28
&%
i
o
Q j C T
@d2 20 B
40 £0,01 E
Typ A B C D E 2 d1 @ d2 P llos¢ stref
rozdzielacza min max strefy | grzejnych
RH -1 100 150 100 206 190 156 4 6 1500 2
RH -2 150 200 100 256 240 156 5,5 8 1500 2
RH -3 200 250 120 306 290 176 ; 10 2500 2
RH -4 250 300 120 356 340 176 11 12 2800 2
RH -5 300 350 120 406 390 176 13 14 1500 4

Uwaga:

* Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 ufatwiajacy wyjecie rozdzielacza z formy.

* Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane sg dla wybranego typu dyszy.

* Podkfadki dystansowe PD maja standardowo wysokos¢ 12 a podktadki podporowe PP wysoko 14 (patrz str. 31).

Sposéb zamawiania:
Typ rozdzielacza / Rozstaw punktéw wtrysku / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 31)
Przyktad: RH-1 / A=150 / TW
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I Rozdzielacze 4 punktowe typu RT

28

F/2 +0,02 |
8 6,1 ‘
e |
3} 3
f | I \
1 | !
. |
| g |
= | g W |
(=] P
Q| - ‘ = / ‘
: | | 2
T 1N ! @7 230VA(; ol < 1’ O
| ! ! Fe-CuNi <
PP | (- ,,,,,, | ‘
8 i 15 !
| /ﬂ |
0 AR SN S
= | I
s D d | ‘ : :
|
H I
@d2 a 56
%
40 £0,01 B 2S8%
F
E
Typ A C D E F 2 d1 @ d2 P llos¢ stref
rozdzielacza min max strefy | grzejnych
RT - 1 100 50 100 156 | 44 | 156 | 140 4 . 2200 1
RT - 2 150 50 100 | 206 | 94 | 156 | 140 5,5 . 2800 1
RT -3 200 50 100 | 256 | 144 | 156 | 140 7 10 1800 2
RT -4 100 100 150 156 | 44 | 206 | 190 9 - 1500 2
RT-5 150 100 150 | 206 | 94 | 206 | 190 11 I 2000 2
RT - 6 200 100 150 | 256 | 144 | 206 | 190 13 2800 2
Uwaga:
e Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 utatwiajgcy wyjecie rozdzielacza z formy.
* Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane s3 dla wybranego typu dyszy.
* Podkfadki dystansowe PD maja standardowo wysokos¢ 12 a podktadki podporowe PP wysoko 14 (patrz str. 31).
Sposéb zamawiania:
Typ rozdzielacza / Rozstaw punktéw wtrysku / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 31)
Przyktad: RT-1/B=75/TW
Elwik



Rozdzielacze 6 punktowe typu RX s

P o

M@\\ b}
e
e
e
j D
C / .
SRl @
8 15 . )

)

10

| M24x1,5

@8H7

C+125
D

i
N

™
N
N :
;
//( |

230V AC
Fe-CuNi

@d1
uJ
AR

86
100
d2
2 B
40 +0,01
. 40s0 | -
Typ A B C D E gdl | @d2 P lloé¢ stref
rozdzielacza strefy grzejnych
RX - 1 200 100 100 262 163 4 6 1600 2
RX - 2 300 150 150 363 213 5%5 8 2200 2
RX - 3 400 200 200 463 263 9 10 2800 2
RX - 4 500 250 250 563 313 1 12 2200 4
RX -5 600 300 300 663 363 13 14 2800 4

Uwaga:

* Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 ufatwiajacy wyjecie rozdzielacza z formy.

* Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane sg dla wybranego typu dyszy.

* Podkfadki dystansowe PD majg standardowo wysokos¢ 12 a podktadki podporowe PP wysoko 14 (patrz str. 31).

Sposéb zamawiania:
Typ rozdzielacza / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 31)
Przyktad: RX-1 / TW
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I Rozdzielacze 8 punktowe typ

30

u RZ

6,1

]
o |
- |
I
]
]
|
i
]
D || @.
i
‘ 3 ™
= ! s
[e4) R B
g | /
| X | N
T | [gV]
ii*f G- | I o Fe
— X | (@}
PP - ‘
8 | 15
‘ I
D || @
I
s
I
i PD
} 7\
i
g D | C
* 230V AC
od2 Fe-CuNi
40 +0,01 B
86
100
E
Typ A A, B C D E @ d1 @ d2 P llos¢ stref
rozdzielacza strefy grzejnych
RZ-1 50 150 50 100 216 113 4 6 1500 2
RZ-2 100 300 100 200 363 163 5}5 8 2000 2
RZ-3 150 450 150 300 513 213 9 10 3000 2
RZ-4 200 600 200 400 663 263 10 12 2500 4
RZ-5 250 750 250 500 813 313 11 14 2800 4

Uwaga:

e Otwor @8,5* przechodzi w gwint M10 utatwiajgcy wyjecie rozdzielacza z formy.

* Srednice kanatéw wewnatrz rozdzielacza @d1 i @d2 definiowane s dla wybranego typu dyszy.
* Podkfadki dystansowe PD majg standardowo wysokos¢ 12 a podktadki podporowe PP wysoko

Sposéb zamawiania:

Typ rozdzielacza / Wymiary tulei wlewowej (patrz str. 31)

Przyktad: RZ-1 / TW

14 (patrz str. 31).




Akcesoria IS

PP - Podktadki podporowe PD - Podktadki dystansowe
226
@26 Tytan 25,2 Ceramika cyrkonowa
|
! £|  Hy=14, 19 (tylko dla dysz DW) n T Hp=12 w standardzie
| T
‘ @30
@8 H7
@30
PU — Pierscienie uszczelniajgce dysz Pl — Pierscienie izolujace
s tulei wlewowych
‘ |
op \ Witozenie pierscienia i
OFE w gniazdo dyszy @A - 10
DA
Nr pierscienia/Nr dyszy
PU 1 2 3 4 5 6
oP | 4 5,5 7 9 11 13 JA=30, 40, 50
[4]3 9 10,5 12 14 16 18
Mocowanie @A 18&1)5
pier;’cienia oA .
centrujacego: TW — Tuleje wlewowe
Minimum 6 érub M10 @A - 10

Rk okresla zamawiajac .
@d oy Tuleje wlewowe TW przeznaczone sg do

zasilania tworzywem rozdzielaczy GK. Do
ogrzewania tulei zastosowano grzatke opa-

ﬂ H . — o skowg GO z czujnikiem Fe-CuNi.
| i K

|

|

- BA = 30, 40, 50
n EN @d =6, 8, 10,12, 14

Uwaga:

~230V | |
Fe-CuNi * Wymiar @d definiowany jest w zaleznosci od
T srednicy kanatu w rozdzielaczach
PU1

@ 8 L = 39, 48, 58, 68, 78, 88

L/2 + 15

15

e Wymiar Rk okresla zamawiajgcy
e Pierscien uszczelniajagcy PU1 dobierany jest do
otworu @d

Sposéb zamawiania: )
Rmax 12 Tuleja wlewowa TW / Dtugos¢ L / Srednica
zewnetrzna @A / Promien kuli Rk

Przykfad: TW / L=39 / GA=40 / Rk=20

25

min A/2 + 80 A2 +17

Elwik 31



I Akcesoria

32

600

===

230V AC

L +1

30

@D/2 + 15

30

600

230V AC
Fe-CuNi

L+1
YY) (Y (Y (YY)
[e)]
+ 1
[
8 5
| @3,5
=
=] ! 29
|
o
3
230V AC
Fe-CuNi

GO - Grzatki opaskowe

Grzatki opaskowe stuzg do ogrzewania tulei
wlewowych rozdzielaczy i dyszy centralnych.
Moga by¢ wyposazone w czujnik temperatury
typu J (Fe-CuNi). Przewody grzatek sg zabezpie-
czone przed zerwaniem. Przewody zasilajace sg
umieszczone standardowo po przeciwnej stro-
nie srub skrecajacych.

Wymiary grzatek okresla Zamawiajacy.

Sposob zamawiania:
GO / Srednica wewnetrzna @D / Wysokos¢ H /
Moc P/ T dla grzatki z czujnikiem temperatury

Przyktad: GO / @D=20/H=15/P=100/T

GS - Grzatki spiralne

Grzafki spiralne stosowane sg w przetworstwie
wiekszosci tworzyw. Dostepne sg takze w wer-
sji z wbudowanym czujnikiem temperatury
typu J (Fe-CuNi).

Oferujemy grzatki firmy Watlow.

Wymiary grzatek okresla Zamawiajacy.

Spos6b zamawiania:
GS / Srednica wewnetrzna @D / Dtugos¢ L/ Kat o. /
Moc P/ T dla grzatki z czujnikiem temperatury

Przyktad: GS / @D=20/L=80/ a=90°/P=100/T

GT - Grzatki tulejkowe

Grzatki tulejkowe stosowane sg najczesciej do
przetwérstwa tworzyw wrazliwych termicznie
i tworzyw technicznych. Zapewniaja lepsza
i bardziej rownomierng emisje ciepta do dyszy.
Dostepne sg takze w wersji z wbudowanym
czujnikiem temperatury typu J (Fe-CuNi).
Oferujemy grzatki firmy Watlow.

Wymiary grzatek okresla Zamawiajacy.

Spos6b zamawiania:
GT / Srednica wewnetrzna @D / Dtugos¢ L/ Moc P /
T dla grzatki z czujnikiem temperatury

Przyktad: GT / @D=20/L=80/P=100/T
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TP — Termopary Fe-CuNi

L 30 600
/|
O f*fz‘sff TP-1 - przeznaczone do montazu w dyszach
- - L = 50, 60, 70, 80, 90, 100, 110,
S N 130, 150, 170, 190, 210, 230,
250, 270, 300
Przyktad zamoéwienia:
20 600 TP-1/L
7
— /|
< _C | ﬁ TP-2 - przeznaczone do montazu
i i w rozdzielaczach
| o
L o4
@4,5

Ztgcza elektryczne mmmm

* Wymiary do zamocowania ztgcza elektrycznego bezposrednio na formie

<

|
|
|
L@'

)

1

g

N

32 £0,1

35

B+0,1

i @4,5 lub M4

* Wymiary zewnetrzne puszki montazowej (PM)
mocowanej na formie pod ztacze elektryczne

(V]
™M
—— —
@ Jan)
N
‘ . ‘
& S5
b
H NN ©
g M|+ O
(y’b
& &D)
@ \ D
@5,5 x 4
A
@4,5 lub M4
B 0,1 —
C
D

llos¢ stykow ztacza

6 pkt 10 pkt 16 pkt 24 pkt
A 52 65 85,5 112
B 70 83 103 130

Oferujemy ztacza firmy Amphenol

llos¢ stykow ztacza

10 pkt 16 pkt 24 pkt
A 65 85,5 112
B 83 103 130
C 93 113 120
D 108 128 155
E 118 138 165

Przyktad zaméwienia:

PM-16

L]
Elwik
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* Potaczenie przewoddéw w ztgczu elektrycznym na formie

@ Oznaczenia przewodoéw dysz i rozdzielaczy:
Grzatka (G) — przewdd brazowy, czarny lub szary
Uziemienie — przewdd zielono-zétty
Termopara TP — (—) przewdd niebieski,
(+) przewodd czerwony

ol
°01

sol
ol |

w
—
g v
—
fee]

ANOT
ol |

= ——
%]
=
(=]

lelog
510
=)
(02
ol A
|
510

| |

* Proponowane dfugosci przewoddw zasilajacych
regulator-forma: 3 i 5 m (inne na zamowienie)

Oferujemy ztacza firmy Amphenol

Regulatory temperatury do systemow GK

Regulacja temperatury jest bardzo wazng czescig procesu wtrysku. Oferowana przez firme rodzina regulato-
réw temperatury daje mozliwos¢ wyboru wtasciwego regulatora temperatury do kazdego procesu wtrysku.
Podstawowe funkcje regulatoréw temperatury:

* Miekki start — rozbudowana funkcja osuszajaca grzatke przy obnizonym napieciu zasilania. W czasie migk-
kiego startu mierzony jest prad uptywu grzatki do masy. Zabezpieczenie to catkowicie chroni grzatke przed
przepaleniem (wilgotna grzatka nie zostanie zatgczona).

e Autoadaptacja - regulator automatycznie ustawia parametry P, Pl, PID, dzieki czemu nie przekracza tem-
peratury nastawionej.

* Automatyczne przejécie w tryb pracy awaryjnej — po uszkodzeniu czujnika regulator automatycznie
przetgcza sie na sterowanie moca, utrzymujac wiasciwg temperature pracy dysz i rozdzielacza.

* Funkcja bufor - jednoczesne dojscie do temperatury nastawionej rozdzielacza i dysz (szczegdlnie wazne
przy przetwaorstwie tworzyw czutych termicznie).

* Sterowanie sekwencyjne — szczegdlnie wazne przy duzej ilosci dysz zainstalowanej w formie. Znacznie zmniej-
sza obcigzenie sieci energetycznej, poniewaz w danej chwili zatgczone jest tylko osiem punktéw regulaciji.

* Dodatkowe wyjscie umozliwiajace sterowanie dyszami zamykanymi pneumatycznie lub hydraulicznie.

* Menu w jezyku polskim, francuskim i angielskim (dotyczy regulatora RT-PC).

Parametry techniczne:
* obcigzalno$¢ pradowa 16A na kazdg strefe regulacji
 zakres regulacji temperatury 0+500°C
* algorytm regulacji temperatury P, PI, PID
* mozliwos¢ regulacji mocg 0+100%
* wyswietlanie temperatury nastawionej i rzeczywistej
* mozliwos¢ ilustracji graficznej zmian temperatury w dyszach
e centralny alarm swietlny lub akustyczny (opcja)

* mozliwos¢ wspotpracy z PC (opcja)




Regulatory temperatury do systemoéow GK

Regulator temperatury RT-C1

Regulator temperatury RT-C1 przeznaczony do wspofpracy
z dyszami centralnymi. Posiada dwie niezalezne strefy regu-
lacji temperatury: gtéwng i dodatkowa. Obcigzalnos¢ pra-
dowa strefy gtdwnej 16A, strefy dodatkowej 5A. Zalecany
do przetworstwa wszystkich tworzyw.

Regulator temperatury RT-C

Regulator temperatury RT-C budowany jest w systemie pane-
lowym. Nastawa temperatury realizowana jest za pomoca
przetagcznika kodujgcego. Odczyt temperatury pokazywany
jest na wyswietlaczu. Budowany jest standardowo w wersji
2,4,6,7,9, 11,12, 13, 14, 15, 18, 21, 24, 36-kanatowe;j.
Zalecany do przetwdrstwa wszystkich tworzyw.

Regulator temperatury RT-M

Mikroprocesorowy regulator temperatury RT-M budowany jest
w systemie panelowym. Nastawa temperatury, mocy, parametréw P,
Pl, PID realizowana jest za pomoca przyciskow membranowych.
Zmiany parametréw oraz temperatura rzeczywista i nastawiona po-
kazywane sg na dwoch wyswietlaczach. Budowany jest standardo-
wo w wersji 2,4, 6,7,9,11,12, 13, 14, 15, 18, 21, 24, 36-kanato-
wej. Zalecany do przetworstwa wszystkich tworzyw, a w szczegol-
nosci tworzyw czutych termicznie.

Regulator temperatury RT-PC

Regulator temperatury RT-PC jest sterowany za pomoca
komputera PC. Wszystkie nastawy realizowane sg na kla-
wiaturze komputera. Wyposazony jest w uktad sterujacy
czasem zamykania i otwierania dysz zamykanych pneuma-
tycznie lub hydraulicznie. Posiada funkcje sterowania sek-
wencyjnego. Budowany w wersji od 20 do 180 kanatéw. Za-
lecany do form wielogniazdowych.

eoeoe®
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Regulatory temperatury posiadajg znak i znak C€
wydany przez Polskie Centrum Badan i Certyfikacji S.A.
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